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ASTROLAK E-FOAM 170 

Compound para estampación con gran efecto tridimensional para conseguir efectos hinchados (símil 
bordado) y resistente al vaporizado. 

 

CAMPOS DE APLICACIÓN 

• Impresión de prenda y pieza. 

• Algodón y sus mezclas. 

• Buen poder de cobertura sobre fondos tintados. 

• Coloreable con pigmentos. 

• Aconsejable rebajar un 40 – 50% aprox. con ASTROLAK E-PU o ASTROLAK E-TRANS para 
conseguir más solidez y elasticidad, si se polimeriza. 

 
CARACTERÍSTICAS 

Aspecto : Pasta crema espesa. 

Composición : Compound de resinas con diversas cargas. 

pH :  9,5  0,5. 

Viscosidad : 35.000 – 40.000 cps. 

 

APLICACIÓN 

− Agitar, estampar y secar. 

− Desarrollar a 160 – 170 ºC. durante 2 – 4 minutos. (Ensayar previamente). 

− Si se estampa junto con colorantes ácidos (Pa/Lycra), se vaporiza, lava y posteriormente se 
desarrolla con calor seco a 160 – 170 ºC (se recomienda efectuar siempre ensayos previos) 

Debe estudiarse la relación de tiempo/temperatura para cada máquina de secado, ya que cuando se 
sobrepasa las condiciones idóneas, comienza la disminución del efecto de hinchado. 

Se aconseja estampar superficialmente ya que si penetra en exceso sobre el artículo estampado, el 
efecto tridimensional disminuye. 
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